附件：
[bookmark: OLE_LINK44][bookmark: OLE_LINK45]混炼胶行业共性技术问题征集问卷
[bookmark: _GoBack]
（此问卷仅征集混炼胶行业普遍性、共性技术问题，会务组汇总后提交专家，用于会议现场集中答疑，不做单独回复）

一、基础信息（选填）
单位名称：                                        
[bookmark: OLE_LINK183]主营胶种：（可多选） □通用混炼胶  □EPDM 混炼胶 □NBR/HNBR丁腈/氢化丁腈混炼胶 □CR氯丁橡胶 □IIR丁基橡胶 □FKM 氟橡胶混炼胶 □VMQ硅橡胶混炼胶  □导电/防静电混炼胶 □阻燃混炼胶 □其他：                              
联系人（可选填）：                   
联系电话（可选填）：                 
二、行业共性质量与工艺问题（可多选，勾选您认为行业普遍存在的痛点问题）
□配合剂喷霜/析出、表面变色或泛彩、组分迁移及交叉污染
□橡胶层间粘接失效/分层，以及橡胶与金属、纤维织物或其他骨架材料的界面粘接不良、剥离
□压缩永久变形偏高，常温及高温条件下的性能控制与长期稳定性不足
□原材料及配方环保管控（受限物质、可持续性、材料追溯及环保要求）
□法规与客户合规要求应对（如REACH、RoHS、EUDR供应链尽职调查要求）
□填料/配合剂分散不良（团聚、分散不均）、胶料白点/异物及杂质控制
□胶料焦烧安全性不足/加工早期硫化，门尼粘度波动及批次一致性控制困难
□硫化胶硬度批内/批间波动，混炼胶可塑度及加工性能稳定性不足
□制品成型缺陷（气泡/内部空洞、针孔、缺胶、流痕及表面缺陷）
□欠硫、过硫，厚制品表里硫化程度不均
□粘模、脱模困难、挤出加工口模积垢、挤出胀大及尺寸稳定性差 
□拉伸性能不达标（拉伸强度、拉断伸长率）及撕裂性能不足
□回弹差、应力松弛/应力衰减大、屈挠疲劳或动态耐久寿命不达标
□耐老化及耐候性能不足（热氧、臭氧、紫外/氙灯老化后龟裂、硬化、变色或性能衰减）
□耐油及耐化学介质性能不足（体积/质量变化率超限，或硬度、强度等性能保持率不达标）
□低温性能不足（低温硬化、低温脆化、低温弹性及密封/动态性能下降）
□色差、色迁移、耐候褪色
□气味大/等级高、VOC指标不满足要求
□胶料储存稳定性差，存放后结块、自粘 
□其他问题：                           
三、您最希望专家重点答疑方向（可多选）
□喷霜、析出机理及通用防控方案 
□界面脱粘、分层问题系统性排查思路 
□压缩永久变形长效控制技术 
□混炼分散、门尼与批次一致性管控 
□硫化体系设计、欠硫过硫的工艺调控 
□密炼/开炼投料顺序、温度、转速等工艺优化逻辑 
□耐老化、耐介质、动态性能提升通用方案 
□低气味、低 VOC、环保合规配方设计要点 
□混炼胶现场异常的标准化诊断流程
□未硫化胶料返炼利用、硫化橡胶边角料回收及再生胶应用的技术与质量控制
□其他方向：                          

四、重点问题简述（核心填写栏，可附简图/检测数据，文字简要描述）
请填写 1–2个您最迫切、希望专家现场解答的典型问题，写明现象、工况、现有尝试过的措施、当前瓶颈：
                                                         
                                                         
                                                         
提交说明：
1.文件填写完成后，请发送邮箱 rmd@cria.org.cn
2.征集截止时间：2026年12月5日
3.温馨提示：此问卷仅汇总行业共性问题，专家将在答疑环节集中解析；企业个性化个案现场另行自由交流。
