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《载重汽车轮胎不圆度试验核准用轮胎》编制说明 

（公示稿） 
 

一、工作简况 

1、 任务来源 

本文件由贵州轮胎股份有限公司提出，经中国橡胶工业协会“中橡协字【2025】68 号”文件

立项为协会团体标准。 

本文件制定工作的参加起草单位包括：本文件起草单位：贵州轮胎股份有限公司、济宁齐鲁检

测技术有限公司、风神轮胎股份有限公司、中国橡胶工业协会。 

本文件主要起草人：陈明海、孙雪、高明、赵文艺、陈绪飞、刘涛、段习俊、王卫东、付丽娜。 

2、 目的和意义 

1） 提升校准精度与一致性：通过使用参数稳定、性能可靠的标准轮胎，有效提高不圆度试验机

核准结果的准确性与设备间数据可比性；为轮胎生产工艺优化与质量评价提供可靠依据，建

立统一的设备校准基准。 

2） 保障轮胎产品质量稳定性：统一核准标准有助于从设备源头控制检测误差，确保出厂轮胎的

不圆度指标真实反映工艺水平；对提升载重汽车轮胎的整体性能与行驶安全具有重要支撑作

用。 

3、主要工作过程 

3.1前期调研阶段 

当前，我国轮胎行业检测体系持续完善，现有GB/T 30198-2013虽规定了轮胎不圆度试验方法，

但未对试验机核准用轮胎的技术指标做出规定，导致试验机校准缺乏统一依据。为彻底解决行业核

准标准缺失、检测位置不统一、试验机精度校准无依据的痛点问题，进一步规范载重汽车轮胎不圆

度试验核准胎选取和核验流程、统一质量评价体系、夯实行业质量管控基础，亟需制定专项标准。

2025 年 8 月，贵州轮胎股份有限公司正式向中国橡胶工业协会测试专业委员会提交《载重汽车轮

胎不圆度试验核准用轮胎》标准立项申请，推动该项行业刚需标准的落地研制，助力我国载重轮胎

行业标准化、准确化、高端化转型升级。 

3.2 立项阶段 

2025年10月24日中橡协组织立项论证会议，专家组一致同意立项，中橡协字【2025】68 号”文

件立项为协会团体标准并开展相关工作。 

3.3  起草阶段 

根据中国橡胶工业协会工作部署，贵州轮胎股份有限公司按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 

第1部分：标准化文件的结构和起草规则》要求，于2025年12月份，提出了《载重汽车轮胎不圆度试
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验核准用轮胎》标准草案。 

3.4 标准讨论阶段 

2026 年01 月，由中国橡胶工业协会橡胶测试专业委员会组织行业内专家讨论后，采纳15条修

改建议，形成本标准征求意见稿。 

修改内容如下： 

1）英文名称首字母大小写规范； 

2）第1条范围条款重新表述，明确本文件适用于“载重汽车轮胎不圆度试验机校准用的核准胎”； 

3）第3.1条术语定义简化； 

4）删除原3.2、3.3条中“1×5测试”“5×5测试”的术语定义； 

5）第4.1.2 a)条，样胎规格确定依据由“检测轮胎规格”改为“检测轮辋规格”，增加“花纹

尽量选择导向花纹”； 

6）新增4.1.2 b)条，明确不圆度检测区域选取优先顺序； 

7）原4.1.2 b)中“胎侧鼓包、凹陷”统一修改为“胎侧凹凸度”； 

8）第4.1.2 c)条，胎毛处理范围由“趾口位置”扩展为全胎； 

9）第4.1.2 d)条，补充“温度满足GB/T 30198”； 

10）第4.2.2条，将“不圆度精度要求”修改为设备精度要求“基准轴线垂直度和旋转跳动度”； 

11）原第4.1.3条移至第5.1.6条，内容同步调整； 

12）第5.2.1条，适用范围限定为“工艺评价”，删除月度、开班验证要求； 

13）第5.2.2 c)条，评价依据修改为“按5.1.3、5.1.4、5.1.5、5.1.6进行评价”； 

14）删除原5.2.3条； 

15）第6条，新增核准胎管理要求及退出机制。 

3.5 征求意见阶段 

2026 年 4月 21~23 日组织标准讨论会，标准工作组在“征求意见稿”的基础上，修改内容如

下： 

修改内容如下： 

1）第1条范围条款重新表述，明确本文件适用于“载重汽车轮胎不圆度试验机核准用轮胎”； 

2）第4.1.2 a)条，条款最后的“；”改为“。”； 

3）第4.1.2 d)条，“新胎应清除胎毛”改为“新胎应清除全胎胎毛”； 

4）第4.2.2条，“不圆度精度”修改为“设备精度”； 

5）第4.2.2.1条，改为“4.2.2.1 基准轴线垂直度：主轴、锁紧轴等关键基准轴线在指定测量

长度内的垂直度误差不应大于 0.05 mm/200 mm。”； 
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6）新增“4.2.2.2 旋转部件跳动：上、下轮辋工作面的径向跳动不应大于 0.02 mm；上、下轮

辋工作面的端面（轴向）跳动不应大于 0.03mm；装入工具、旋转接头等关键旋转件的径向跳动不应

大于 0.015 mm。”； 

7）第5.2.2条，标准偏差计算公式式中：“---”改为“—”； 

8）第6.6.1条，尾段增加“。”； 

9）第6.7条，明确“轮胎退出后3年”定义及活动内容要求。 

3.4 标准审查阶段 

2026 年6月4日，中国橡胶工业协会在北京主持召开了中橡协团体标准《载重汽车轮胎不圆度试

验核准用轮胎》（送审稿）专家审查会，与会专家听取了标准主起草单位贵州轮胎股份有限公司介

绍的标准编制过程、关键技术指标制定依据及征求意见处理汇总表的情况汇报。建议起草单位按照

专家给出的修改意见（见附件）进行修改和完善，按规定报批和推广应用。 

修改内容如下： 

序号 内容 章节号 修改内容 

1  编制说明 / 
校准”修改“核准” 

目的和意义，参考 PPT 的内容 

2  编制说明 / 

修改标题为： 

载重汽车轮胎不圆度试验设备核准用轮胎 

封面英文（确认标准胎？核准用） 

3  正文 公式 1 确认公式准确性（二次方根） 

4  正文 4.2 标题修改为：4.2 试验设备要求，满足 GB/T 30198 

5  正文 表 1 删除“注” 

6  正文 3.1 用于评价不圆度试验设备检测指标重复性与准确性的轮胎。 

7  正文 4.1.2 b) 空白侧板，修改为“空白处” 

8  正文 5.3 

5.3 核准轮胎的选择 

修改为： 
按照 4.1.3 要求选取的 5条轮胎作为核准轮胎。 

9  正文 6.3.3 删除 

10  正文 6.6 修改为：使用期限 

11  正文 6.6.3 删除 

12  正文 6.1,6.3 合并 

13  正文 6.5 删除 

二、标准编制原则和确定标准主要内容的依据 

本文件的编制遵循统一性、科学性、实用性和可操作性的原则，旨在规范校准基准、推动轮胎

技术发展和进步，促进行业健康发展。 

本文件的制定，主要技术内容依据贵州轮胎股份有限公司等单位的长期生产实践和系统性试验

验证数据。标准中“核准用轮胎”的术语定义、关键参数稳定性限值、筛选方法及设备精度要求等

核心条款，均来源于对大量样本轮胎的实测数据分析和统计归纳，确保了标准内容的科学可靠与工
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程实用，为试验机的精确核准提供了明确且可行的技术依据。 

三、主要试验验证的分析 

本文件重点依据贵州轮胎股份有限公司在载重汽车轮胎不圆度检测领域的长期实践经验，以及

对多种规格载重汽车轮胎样本（如12R22.5、轻卡、有内胎）的系统性测试与数据分析，完成了标准

主要技术内容的验证。 

1、试验对象：试验选取了市场上主流规格的载重汽车子午线轮胎（如12R22.5、轻卡、有内胎）

作为样本。  

2、试验方案 

1） 初选与参数分布验证：按照标准草案第5章的选择方法，对样本轮胎进行不圆度初测，确

保初选轮胎的径向、侧向标准偏差（1.5mm～3.0mm）及侧向凸起、凹陷值（0.6mm～1.2mm）在预定

范围内均匀分布，以验证筛选标准的合理性与可行性。 

     2） 稳定性与重复性验证：对初选轮胎进行严格的“1×5测试”（即原地放气连续5次检测），

依据第4.1.3条规定的各项参数标准偏差限值（如胎侧凸起凹陷≤0.03mm，径向/侧向偏差≤0.1mm），

评估轮胎参数的短期稳定性与测试数据的重复性，确保其满足作为校准用轮胎的核心要求。 

3、试验结果  

1） 参数稳定性达标：通过对大量样本数据的统计分析，证实按照本文件方法筛选出的轮胎，

其“1×5测试”的各项不圆度参数标准偏差均能稳定达到第4.1.3条规定的严格限值，证明了本标准

技术要求的可实现性与科学性。以下附贵州轮胎股份有限公司一台动平衡机的工艺结果： 
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    2） 筛选方法有效：试验结果表明，本文件规定的筛选流程（从初选到复测）能有效、可靠地

甄别出参数最优、稳定性最好的轮胎作为标准胎，为试验机的精准核准提供了物质保障。 

4、技术经济论证  

技术论证：根据有关资料及本次试验数据，制定统一的标准用轮胎技术规范，能够有效解决目

前行业内因校准载体不统一导致的试验机测量数据不一致、可比性差的问题。本标准提出的技术指

标和筛选方法科学、先进、可操作，填补了国内载重汽车轮胎不圆度试验机核准领域的空白。 

经济论证：通过规范核准用轮胎，可显著提升各生产企业、检测机构间不圆度检测数据的一致

性与可信度。一方面减少了因设备核准不准导致的轮胎产品误判和降级损失，提升了优品率；另一

方面，统一的核准基准有利于行业质量对标与技术交流，从整体上降低质量管理成本，推动行业技

术进步，其间接经济效益显著。 

5、通过制定标准： 

①统一规范了载重汽车轮胎不圆度试验机核准用轮胎的技术要求、选择方法与管理维护规程，为行

业提供了明确、一致的技术依据，有利于促进行业检测水平的整体提升与健康发展； 

② 推动载重汽车轮胎不圆度检测轮胎技术的发展和进步，使其向更精确、更可靠的方向迈进； 

③ 随着本标准在行业内的广泛应用与实施，因检测设备核准不一致导致的质量争议将减少，产品出

厂质量一致性将提高，预期的经济效果将逐渐显现。。 

四、采用国际标准和国外先进标准的情况，或与测试的国外样品、样机的有关数据的对比情况 

本文件评价的技术要求依据，按国际通行的计量核准理念与轮胎制造工艺质量控制要求，并参

考了GB/T 30198《汽车轮胎不圆度试验方法》等国内成熟标准的技术框架规定。目前国外尚无专门

针对 “载重汽车轮胎不圆度试验机核准用轮胎”的相关标准和法规。本文件的制定属于自主创新，

旨在填补该领域空白，为行业提供统一的技术规范。 

五、与有关的现行法律、法规和强制性标准的关系 

本文件属于团体标准，其内容严格遵守国家相关法律法规。技术条款与 《GB9744载重汽车轮

胎》、《GB/T 30198 汽车轮胎不圆度试验方法》等现行强制性国家标准和推荐性国家标准的技术要

求协调一致，并在此基础上进行了细化和补充。因此，本文件与有关的现行法律、法规和强制性国
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家标准无冲突。 

六、重大分歧意见的处理经过和依据 

无。 

七、标准性质（强制性、推荐性）的建议 

建议作为推荐性团体标准,。 

八、贯彻标准的要求和建议措施（组织措施、技术措施、过渡办法等） 

 建议标准发布后由标准归口单位组织在行业内进行宣贯。 

九、其他应予以说明的事项 

无 

贵州轮胎股份有限公司 

2026-07-08 


