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石墨化炉专用炭黑

1 范围

本文件规定了石墨化炉专用炭黑的技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、贮存和运输。
本文件适用于负极材料石墨化加工用石墨化炉炉底保温填充专用炭黑 ,其他石墨化炉保温填充材

料可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文
户,注 日期的引用文

件 ,仅该日期对应的版本适
修改单 )适用于

本文件。

GB/T3778 橡
GB/T3780.1

GB/T3780.8

GB/T3780。

GB/T3780

GB/T37

GB/T378

GB/T3782

GB/T7044

GB/T7047

3 术语和定义

GB/T3778、 GB/T

电阻率石墨化衰减率

炭黑在石墨化炉中作为炉底填

4 技术要求

电阻率的衰减程度。

3,1

石墨化炉专用炭黑技术要求见表 1。

日期的引用文件 ,其最新版

以及下列术语和定义适用于本文件。
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表 1 石墨化炉专用炭黑技术要求

技术指标名称 技术指标标准要求

吸碘值/(酽 l【g) 76'`ˇ 88

挥发分/(%) ≤1,5

硫分/(%) ≤1.0

粉体电阻率/(uΩ ·m) ≥1600

电阻率石墨化衰减率/(%) ≤≤20

加热减量/(%〉 ≤ 1.5

灰分/(%) ≤0.7

杂 质 无

注 :产品应用单位如有金属离子含量等其他技术要求或对以上技术指标有特殊要求的 ,由 供需双方协商解决。

5 试验方法

5.1 吸碘值的测定应按 GB/T3780.1的 规定进行。
5,2 挥发分的测定应按 GB/T7047的 规定进行。
5.3 硫分的测定应按 GB/T3780.14的 规定进行。
5,4 粉体电阻率的测定应按 GB/T3781,9的 规定进行。
5.5 电阻率石墨化衰减率的测定应按附录 A进行。
5,6 加热减量的测定应按 GB/T3780.8的 规定进行。
5.7 灰分的测定应按 GB/T3780,10的 规定进行。
5,8 杂质的测定应按 GB/T3780,12的 规定进行。

6 检验规则

6.1 组批核采样

样品组批和采样按 GB/T7044的 规定进行。

6,2 出厂检验

产品出厂检验项目包括表 1中所列全部要求项目。

6.3 型式检验

有下列情况之一时 ,应按照表 1规定的检验项目进行型式检验 :

a) 客户要求应用时 ;

b) 产品储存 3个月以上应用时 ;

c) 产品停产超过 3个月时 ;

d) 产品技术状态发生重点变化时。

2
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6.4 判定规则

6,4,1 根据样品检验结果对样品批次产品的质量水平进行判定。

6,4,2 检测项目未达到技术指标 ,允许取双倍样品进行复检。复检结果达到技术指标要求的 ,判定为

合格 ;否则 ,判定为不合格。

7 包装、标志、贮存和运输

样品的包装、标志、贮存和运输应按 GB/T7044的 规定进行◇
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附 录 A
(规范性 )

电阻率石墨化衰减率测定方法

A,1 概述

炭黑粉体电阻率石墨化衰减率测定装置 (以下简称测定装置)是测定压缩成环形圆柱筒内的炭黑试

样的电阻率降低变化数值 ,通过计算直接读出电阻率石墨化衰减率。

A,2 原理

在炭黑作为炉底填充料重复使用的 逐渐衰减。炭黑经多次石墨化以

后 ,当其电阻率低于 900uΩ ·m ,不能满足炉底填充料的

使用要求 ,此时应更换新的炉 程中的场景 ,通过试

验数据处理定量表征炭黑

本附录列举的测 ,将炭黑试样

填满于该装置的环 置的炭素棒

中心瞬间产生 2 行电热石

墨化处理 ,经过

的数值 ,核算出

率降低

试验过程

A,1)

式中 :

VN

SN~1———

S、  ———

N —

炭黑样品石

A。 2)

式中 :

y——电阻率石墨化衰

A,3 仪器

A,3.1 分析天平 ,分度值为 1mg。

A,3,2 炭黑粉体电阻率的石墨化衰减率测定装置见图 A.1。

类似于石墨化炉模型的电热装置 ,两端安

两端电极上接380V电 压对该装置进行瞬间通电1
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单位为毫米

标引序号

1—— 凹

2—

3

4

5

6

A,4 试验

试验条件

A.5 试验步骤

A。 5,1 取样 :按照 GB/T 放人不锈钢桶中各用。

A.5.2 粉碎 :将炭黑样品干燥 用粉碎机或研钵和研杵将炭黑试样粉

碎至 0,5mm以下。           ~~
A,5,3 过筛 :将粉碎后的炭黑样品分别过 32目 (筛 网孔径约 0.5mm)筛 网和 48目 (筛 网孔径约
0,3mm)筛网 ,选取过筛后的炭黑微粒 60kg试样作为石墨化处理的样品放人不锈钢桶中备用。
A。 5,4 初始电阻率测定 :用过筛后的炭黑按照 GB/T3781,9的 规定测定初始电阻率。
A,5,5 电热石墨化处理 :将一定量过筛后的炭黑试样装满电阻率石墨化衰减率测定装置 (见图 A,1)的
环形圆柱筒 ,并夯实挤压排出空气 ,将装置两端炭素棒柄上的铜片电极接通 380V电 源 ,通 电 2min后
断电 ,通 电过程中电阻率为 150u0· m的炭素棒中心会根据电热效应产生 2700℃ ±1oo℃ 的高温 ,从
而对环形圆柱筒内的粉体炭黑产生电热石墨化效应。断电 5min后 再次通电 2min,以 此类推 ,反复对
环形圆柱筒内的粉体炭黑样品进行 5次 电热石墨化处理。这样处理后的粉体炭黑试样即为一次石
墨化。

A。 5.6 电阻率石墨化衰减率测定与计算 :

a) 第 1次石墨化处理后 ,待电阻率石墨化衰减率测定装置内的粉体炭黑自然冷却至 23℃ ±2℃ ,取

电弧发生器

衬底板 ;

碳素棒 ;

毡外壳。

23℃ ±2℃ ,相对湿度 50%± 5%。
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出环形圆柱筒内的部分粉体炭黑样品并按 A.5.4测 定其电阻率 ,记录电阻率数值 Sl,此 电阻

率数值作为第一次石墨化处理后的电阻率 ,其数值也等于第二次石墨化处理前的电阻率 ,同 时

按照计算公式 (A。 1)计算炭黑第一次石墨化衰减率数值 V1的值。
b) 再将测定电阻率数值 S1后的炭黑作为试样 ,按 A,5,5重新装人电阻率石墨化衰减率测定装
置 ,将炭黑试样进行第 2次电热石墨化处理 ,并按 a)的步骤测出电阻率数值 S2,按照计算公式
(A,D计算炭黑第二次石墨化衰减率数值 V2的值。
c) 依此类测 ,分别测出炭黑试样的电阻率数值 S3、 S1、 S5⋯ ⋯的数值 ,并根据计算公式 (A.1)分

别计算炭黑第三、四、五⋯⋯次石墨化衰减率数值 y3、 v亻 、v5⋯ ⋯的值。

A。 5,7 按照 A,5,5和 A,5,4的 操作方法测定第三次 ,第 四次⋯⋯直到第 N次 测定电阻率数值小于
900uΩ ·m时即 SN小于 900uΩ ·m时 ,停止试验操作。N的数值越大 ,说明炭黑试样电阻率的石墨
化衰减率越低 ,炭黑重复使用的效益越好。

A,6 计算结果

根据试验过程中计算的石墨化处理次数 N以及第 N次 的石墨化衰减率数值 VN,按照公式(A,2)
求取石墨化衰减率 VN的加权平均值 V作为技术指标中电阻率石墨化衰减率的数值进行样品最终质量
指标的评判。

允许差 :同一炭黑试样的检测结果之差不超过 5%。
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